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Selte 



PAG PRODUCTS, INC., 7590 Ventura Canyon Avenue, 
Van Nuys, Calif ornien 9XkOZ t V.St. A. 

Verf ahren zur Herstellung einee nachgeahmten 
Marmor- oder Onyx-Pro dukts so vie nach dem Ver- 
fahren hergest elites Produkt. 



Ansp rii c n e 



1/ Verfahren zur Herstellung einee verettlrlcten, naoli- 
geolunten Marmor- oder Onyx-Produkt s 9 dadurcli gekenn- 
zeictuiet, da£ 

a. )eine Form vorgeaehen vird, auf welche 

b. ) eilie dllnne, im wesehtliclxen klore Scbicht 
aus aush&rtbarem Harz auf gebraclit vird, wo r auf 

o.Jeine erete Scliiolit einee Gemisclxs aus vann- 
auahartendem Polyesterliarz und Fttlletoff auf 
die Sclxicht aus aushartbarem Harz aufsebracht 
vird, wobei das Polyeaterbarz und der Ftillstoff 
so gevaiilt warden, dafl die erete Scliiolit im 
veaentliohen dur oiio cheinend ist 9 
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d. ) dafi dona in der eraten Polyeaterharz-/ 

Fttllatoff-Schicht Maaern gebildet warden, 

e. ) dafl auf der Polyeeterhara-/^**"-»* ol ' f - Soll±ollt 

eine Lage von Fas em aufgebraoht wird, auf 

der ' | 

f. ) eine zweite Schicht von warmauahartendem 

Polyeaterharz und FUllatoff aufgetragen 
vird, und dafi 

g. ) die verachiedenen Schichten dann zur Bi Idling 

des gewttnschten ProduKta ausgehartet warden. 

Verfahren nach Anepruch 1, dadurcb gekennzeichne*, 
dafl ala Form eine einteilige Negativ-Form in Form 
einer Badewanne verwendet wird. 

Verfahren nacn Anspruch 1 oder 2, dadurcb gekenn- 
zeichnet, dafl der FUllatoff aua der Glaafritte, 
Aluminiumtrihydrat und Gemiscbe dieaer Stoffe 
enthaltenden Gruppe gewahlt wird. 

Verfahren nacb einem der AnsprUche 1 bio 3, 
dadurcb gekennzeichnet , dafl die Masern aua 
einer Zusammenaetzung hergeatellt werden, die 
50 bia 80 Gev.# einea anorganlschen Fttllatoffa 
und einea Binder a enthalt • 

Verfahren nach einem der AnaprUche 1 bia 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die erate Schicht 
aua einem Gemiach aua warmauahttr tandem Polyester- 
harz und FUllatoff auf geaprUht wird. 
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6 m Nacti dem Verfahren gemMfl den Ansprlichen X Oder 
2 hergestelltes Produkt. 

7. Nacii dem Verfahren gem&0 den Ansprlichen 3 oder 4 
her gee t elites Produkt. 

8. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 5 f 
dadurch gekennzeichnet, da£ sowohl d±e auf d±e 
Form aufgebrachte Schicht aus dlinnem 9 1m vesent- 
11 chen klarem aushMrtbarem Harz, alo auch die 
erste Schlcht aus dem Gemlsoh aus varm-aush^Lrt endem 
Polyesterharz und Fttllstoff Jewells bis in einen 
zaliviskoaen Zustand ausgeMrtet verden, bevor . 
elne veitere Schlcht aufgebracht wird. 

9 # Verfahren zur Heratellung einea verstarkten, 
nachgeahmten Kuns tstof f- oder Onyx-Produkta f 
dadurch gekennzeichnet, da£ 

a.) elne Form vorgeaehen wird, in velche 

!>•) elne Zus amm ens e t zung mlt 

1.) einem ungesattigten Polyesterharz, 

11 •) einem chemlsch vertrftglichen fllisaigen 
polymerisierbaren Monomer, welches 
das Polyesterharz zu vernetzen vermag, 

111.) einem Fiillstoff, und 

iv«) zwlschen 2 bis 20 Gev.% eines LdaungB- 
mittels fiir das unges^ttigte Polyester 
harz und das Monomer 

so auf die Form aufgespriiht wird, daB elne 
Schlcht entsteht, wobel die Bre chunks indices 
des Ternetzten Polyes terharzea und des 
FUlllstoffs belde innerhalb des Bereichs von 
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1,5 bis 1,7 gevablt sind, so dafl die erste 
Scbicbt im wesentlicben durcbscbeinend ist | 

c#) dafl in der ersten Scbicbt sicbtbare Masera 
gebildet verdenj 

d. ) daO ein Gemiscb. aua Fas em und einem auo- 
Mrtenden Harz auf der ersten SchJLcht auf- 
gebracbt und so eine Sttitz scbicbt gebildet 
vird) und 

e«) dafl die verschiedenen Scbicbt en vollst&ndiff 
auegeMrtet verden, so dafl das gewUns elite 
verstaricte nachgeahmte Kunststoff- oder Onyx- 
Product entstebt. 

10. Verfabren nacli Anspruch 9$ dadurcb gekennzeiebnet f 
dafl aXs Faser GX as fas era verwendet verden* 

XX • Verfabren nacb Anspruch. 9 oder 10 f dadurch 

gekennzeiebnet f daB die Form vor dem Auf sprtiben 
der im veoentlichen dur cha cheinenden Scbicbt mit 
einer klaren diinnen Scbicbt bescbicbtet vird* 

12. Nacli dem Verf abren naclx Anspruch. 9 oder XO 
bergestelltes Produkt. 

13 • Verfabren zur Herstellung eines veretarlcten 
nachgeahmten Marmor- oder Onyx-Pro dukt© f 
dadurcb gekennzeichnet, dafl 

a* ) eine Form vorgesehen vird, auf die 

b*) eine diinne , im wesentlicben Id are ausbartbare 
Harzschioht aufgetragen vird, die 
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c. ) venigstens telivelse asum Aushttrten gebraoht 

vird; 

d. ) da£ eine erste Schicht einea Polyesterharz-/ 

FUlXstof f-Gemischs auf d±o Form aufgesprtiht 
wird, Welches 

i # ) ein warm aushartendes Polyesterharz ala 
GruncLharz aufveist, welch e aus einem 
athylenisch ungesfeLtiigt en Polyesterharz 
und einem hiennit vertraglichen flUssigen 
polymerisierbaren Monomer zur Vernetzung 
des ungeselttigten Polyesterharzes ge- 
bildet ist * 

±i.) einen feinverteilten Fttllstoff, der im 

vesentlichen den gleichen Br e chunks index 
wie das Grundharz hat, so dafl die erste 
Schicht im vesentlichen durchscheinend 
ist, und 

iii.) ein niedrig siedendes Lbsungamittel 
aufveist; 

e. ) daB in der ersten Schicht deutlich sichtbare 

Maseru gebildet werdenj 

f. ) daB die erste Schicht venigstens teilweise 

ausgeh&rtet wird; 

g. ) daB eine Schicht eines Gemlschs aus Fas era 

und aushartbarem Binder auf der ersten Schicht 
aufgetragen wird| 

h. ) dafi auf der Faserschicht eine Schicht eines 

Gemischs aus warm aushartendem Harz und einem 
Fulls toff aufgebracht wird; und daB 
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1.) d±e verschiedenen S chic Jit en zur Bildung des 
gewiinschten Produkts vollsttindiff aus- 
geh&rtet verden, 

14 # Verfahren nach Anspruch 13 f dadurch gekeiin- 
ze±clixiet 9 daB d±e dtinne und 1m vesentlichen 
lcXare aush^rtbare Harass chicht aus einem warm 
aush&rtenden Polyesterharz gebildet vird f 

X5« Verfahren nach Anspruch 13 » dadurch gelcenn- 

zeichnet, daB die In den Verfahrenastufen e.) 
und/oder h.) auf gebrachte(n) Schicht (en) 
Jewells 50 bis 85 Gev.# elnea FUlls toffs auf- 
veisen/ der aus der Glasfritte, Siliziumoxyd, 
Alurainiumtrihydrat und/oder Gemische dieaer 
St of re enthaltenden Gruppe gewShlt aind. 

16 • Verfahren nach Anspruch 15 9 dadurch gekenn- 

zeichnet, dafl der f einverteilte Fiillstoff 
in einer Siebfeinheit von 60 gevHhlt ist« 

17 • Verfahren naoh Anspruch 15 9 dadnrcb gekenn- 

zeichnet, daB der Anteil an Lbaungsmittel 
zvlschen 2 bis 20 Gev.# bezogen auf das Gesamt- 
gevicht von i.) und ii*) gewfiblt vird. 

c 

18 • Verfahren nach Anspruch 13* dadurch gelcertn- 

zeichnet, daB die im Verf ahrenssohritt e«) 
gebildeten Hasern aus einer hochpigmentierten 
Folyesterharz-Zusamfflenaetzung #jeb±ldet verden* 
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19. Verf ahren nach Anepruoh 13, dadurdx gekenn- 
zelcnnet, dafl die ±m Schritt S . ) vervendeten 
Fasern Glasfasern und der ausMrtbare Binder 
©in Polyeeterharz aind, 

20. Nach dem Verfahren gemaB den Anspriidien 13 
Oder 14 hergestelltea Prodiikt. 

21. Naclx dem Verfahren gemafl dc*n AnsprUclien 15 
oder 16 hergea telltes Produlct . 

22. Nach. dem Verfahren gemafl den Anoprtiohen 17 
oder 18 hergestelltee Produkt. 
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Besolirelbung 



Die ErflncUxne betrifft ein verbessertoc Verf ahren 
zur Heretellung eines verst&rkten f nachgeafcmten 
Mann or- oder Onyx-Produkts feovie das nach. diesem 
Verfahren hergestellte Produkt selbst. 

Zur Hero t ellung von nachgeohmten M armor— oder Onyx- 
Produkten vurden verschledene VerTahren entvickelt, 
mit denen die Maserungen oder Streifenbildung ±n 
einer Kuns tliarz - Grand sub s t anz derart erzeugt verden, 
daB e±n dem virkHchen Aussehen von Maroor oder Onyx 
HhnJ i ohea Aussehen erhalten vird» Bines der vlelleicht 
Mltesten Verfahren zur Erzeugung eines "Mannor- 
aussehens 11 ist Shnlicfc dem beim Backen eines Marmor- 
kuchens. In bojtden Situtationen wird ein F&rbemittel 
zu einem Bindemittel zugefiigt (Pulver im einen und 
Harz im anderen Fall). Lediglicfc durch Verrlihren des 
Fa'rbemittels in begrenztem Umfange verden Farb- 
stoifen erzeugt, die das Bindemittel durchzielien. 
Venn das Produkt fertig^estellt ist, wird ein dem 
Aussehen von M armor Mbnllobes Aussehen erhalten. 

Synthetische oder nachgeahmte Marmor- und Onyx- 
Produkte sind im Stand der Te c hnilc also bekannt* 
Biese Produkte verden iiblicherveise gegoesen, so daB 
sie Vaschbeoken o.dgl* bilden. Bs vurden Versuche 

unternommen, die bekannten Verf ahren zur Herstellung 
griJUerer Gebilde anzuvenden, beispielsveise von 
Badevannen oder anderen groflen Beh&ltern u«dgl«, 
jedooh varan diese Vereuohe nicht erfolgreich. 
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Ein bei nacli den bekannten Verfahren herge dell ten 
groflen Gebilden auftretendes Problem liegt darin, 
daU eie extrem schwer und daher achwierig zu 
tranoportieren Bind. Auflerdem iat eine groBe Henge 
Harz erf orderlioh, um ein solchea | Grebllde herzu- 
stellen, vodurch der Praia erheblilch atei^t. Ein 
veiterer, bei nach den bekannten Verfahren her- 
geatellten groBen Gebilden auftretender Nacbteil 
lie^t .darin, dafi ale temper at urempfindlich aind. 
Dies kann zu ein em Splittern oder Verziehen Oder 
unter beetimmten anderon Bedln^ungen zu anderen 
Problemen ftihren. 

In der US-PS 3 396 O67 1st ein bekanntea Verfahren 
zur Herstellung von nachgeahmten Onyx angegeben. 
Bei diesem Patent vird ein undurchaichtiger Ftilletoff 
in einera gegossenen i^ransparenten warm ausgeh&rteten 
Polyester-Kopolymer-Harz eingebettet. Das Polyester- 
harz wird mit bekannten Fttllatoffen, vie Glaaflitter, 
Siliziura usw. gefiillt, die den gleichen Brechungs- 
index vie daa Harz haben. Die US-PS 3 328 499 offen- 
bart ein tUwlichea GuBverfehren zur Herstellung* 
ahnlicher Produkte* In einer veiteren Vorverdffent- 
lichung, der US-PS 3 773 886 iat ein Verfahren offen- 
bart y bei dem verschiedene Schichten angevandt 
verden, um daa Ausaehen von nachgeahmtem oder 
gezUchtetem M armor zu erroichen. Um die Streifen- 
bildung zu erzielen, wird bei der letzterwMhnten 
Druckechrift ein Gemiach verwendet, welches ein 
gummielaatisohea polymeres Material enth&lt, welches 
die langgeatreokten Streifen erzeugt. 
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Anders belcannte Verfahren zur Heretellung nachgo- 

ahmten Maimors u.dgl. sind In den US-PS 1 en 

3 370 114, 3 394 021 und 3 ^34 911 beachrieben. 

Diese VerSff entUchungen beziehen sich alle auf 
Verfahron, die eine Anzehl von Nachteilen aufveieen. 
Daiier beateht seit langem ein Erfordernis filr ein 
Verfahren, welches relativ einfach durchzufflbxen 
1st und zur Herstellung audi von groflen Gebllden 
mit dem nachgeahmten Aussehen von Marmor Oder Onyx 
anvendbar 1st. 

Der Erfindung liegt daher die Auf gab e zugrunde f ein 
Verfahren anzugeben, mit dem auch grofle Gebilde, vie 
beispielsweise Badewannen, hergestellt werden kSnnen, 
wobei das Verfahren so durchftihrbar is*, dafl die 
Problem© des Split terns, des Verziehens o.dgl. nicht 
auftreten. Auflerdem soil das Verfahren unter Ver- 
vendung von geringeren Harzmengen, vie bei den be- 
kannten Verfahren, durohfuhrbar sein, wobei diese 
und andere Vorteile zu einem Verfahren fuhren sollen, 
bei dem das Fertigprodukt einen vSllig verechiedenen 
Querechnitt aufweist, so daB eine bezogen auf das 
Gewicht hohe Festigkeit erreicht wird. Dabei sollen 
diese Vorteile ohne Verschlechterung des Aussehens 
des Products hinsichtlich der Maserung oder Streifen- 
bildung erreicht werden. Zusatzlich sollen beim 
erfindungegemaflen Verfahren Verbindungen oder Stoffe 
verwendet werden, die spruhbar sind, so daO die 
bek ann ten GuOverfahren vermieden werden. 
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Die Erf indung 1st fttr die Herstellung einea 
breiten Bereichs von Produkten anvendbar. Ihr 
spezieller Einsatzzveck liegt aber in der Her- 
stellung grofler Gebilde f die ein dem Auseehen von 
M armor oder Onyx naohgeahmtes Aussehen haben, 
Es hat sich gezeigt, daB ein solohes Aussehen in 
be sonde rem MaBe M.sthetis ch befriedigt bei der 
Anvendung zur Herstellung von Vaschbecken, Bade- 
wannen u.dgl» 

Das erfindungsgemaBe Verf ahren zur Herstellung eines 
vers t&rk ten, nachgeahmt en Maraor- oder Onyx-Produkts 
zeichnet si oh dadurch aus , daB elne Form vorbe- 
stimmter Konfiguration vorgesehen wird, auf die 
zunHchst elne dUnne, im vesentlichen klare Schicht 
aus auaMrtbarem Harz aufgebracht wird, wo r auf eine 
erste Schicht eines Gemiaohs aus warm aushMrt endem 
Polyesterharz und Fiillstoff auf die Schicht aus- 
auaMrtbarem Harz aufgebracht wird, wobei das Polyester- 
harz und der Fiillstoff so gewtihlt verden 9 daB die erste 
Schicht im vesentlichen durchscheinend ist f daB dann 
in der ersten PolyesterharzyfcHillstoff-Schicht Maseru 
gebildet verden, daB auf der Polyesterharz-/Fiill- 
stoff -Schicht eine Lage von Fasern aufgebracht wird, 
auf der eine zwelte Schicht von warm ausMrtendem 
Polyesterharz und Fiillstoff auf get ragen wird, und 
daB die verschiedenen Schichten dann zur Bildung 
des gewtinschten Produkta auageMrtet verden. Bei 
dem erfindungsgemacen Verfahren wird also auf 
eine Form vorbes timmt er Konfiguration zuMchst die . 
im vesentlichen klare Schicht aus aush&rtbarem Harz 
aufgebracht. Dieae Art der Anf angsbeschichtung 1st 
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bekannt und wir.d oft auch als "Gelscbicbt" be- 
zeichnet t Nacli dem Aufbringen der Gelscbicbt 
vird dann d±e erste Scbicbt des Gemische aus 
Polyesterbarz und Fiillstoff auf der Gelscbicbt 
auf gesprlint . D±e Mbglicbkeit, dieses Gemiscb aufzu- 
spxiiben, stellt einen der groJ3en Vorteijle des 
erfindungsgemaflen Verfahrens gegenUber dem Stand 
der Teclxnlk dar, da friiber vers cbiedenej Giefl- 
©cbritte dur cbzuf Ubr en varen. Bin GuGverf abren 1st 
aber erbeblicb zeitauf wendiger als das Auf sprtthen. 
Auflerdem ermoglicht das Aufspriiben eine beesere 
Steuerung der Auftragung des Gemiscbe* Mas em aus 
einem op ale en Fttllstoff we r den dann In der ersten 
SchJ.cn t des Gemiscbs aus Harz und Fttllstoff gebildet, 
Nacb der teilveisen Aushartung der gemaeerten 
Polyesterbarz-/Flillstoff -Scbicbt soveit, dafi sie 
eine klebrige Scbicbt bildet, wird eine Scshicht 
von Glasf asem auf der erstervahnten Schicht auf ge- 
braeht und mit ibr laminlert. Diese Glasfaser kBnnen 
zuvor ebenfalls mit einem aushartbaren und zuvor 
mit einem Katalysator vernetzten Harz beecbicbtet 
eein, und die FaBer-Harz-FUllstoff-ZusammenBetzung 
laOt man ebenfalls bis in einen klebrig zahen Zustand 
ausharten. Durcb Bildung einer diskreten Faser- 
scbicbt im nachge ahmt en Mannor- oder Onyx-Produlct 
in der beschrlebenen Veise wird ein veiterer Vorteil 
gegenliber dem bekannten Stand der Technik erreicht. 
Durcb die Bildung der Faserscbicbt wird eine bone 
Festigkeit, bezogen auf das Gewicbt, erbalten. 
Dies .ermdgllcbt es 9 die Harzscbicbt ohne Beeintr&cbti- 
gung der Festigkeit diinner auazubilden. Bine zweite 
Scbicbt eines Polyesterberz-/Flilletoff-Gemiscbs wird 
dann auf der Glaof aser-Soniont aufgetragen und 
ebenfalls zur AusbMrtung gebraobt. 
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Nach dem endgliltigen und voll standi gen Auoharten 
der vers chi edenen Schicht en kann das Produkt 
von der Form getrennt werden. Dabei wird ein 
Sandvich-Aufbau aus Polyesterharz-/Fttlls tof £- 
Glasf aser-Polyesterharz-ZFiUlstoff erhalten, Dieser 
Sandvich-Aufbau und die Vervendung der speziellen 
Koraponent en in jeder der SchJ.ch.ten des Sandvichs 
hat sich ale speziell vorteilhaft zur Herstellung 
groBer Gebilde , vie Badevannen, herausgestellt, 
Zusatzlich wird durch die Verwendung der speziellen 
Verbindung ein durchscheinendes Produlet erzeugt, 
welches das Aussehen von M armor oder Onyx nachahmt 
und das zu einem Bruchteil der Kosten fiir virklichen 
Marmor oder Onyx hergestellt werden kann. 

Die fur die Verwendung lcennzei chnenden neuen Merle- 
male sowohl nach ihrem Aufbau als auch nach ihrer 
Anvendungsveise werden zusammen mit weiteren kenn- 
zeichnenden Markmalen und Vorteilen in der nach- 
stehenden Beschreibung in Verbindung mi"t der Zeich- 
nung naher erlautert, die ein gegenwartig bevorzugtee 
Aus fiihrungsbel spiel der Erfindung darstellt, wobei 
ausdrUcklich f estzuhalten ist f dajQ die Zeichnung 
lediglich zum Zweck der Illustration und Beschreibung 
und nicht zur Beatimmung des Schutzumfanga dienen 
soil. 

Ba zeigt* 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines in der 
erf indungs gemaB en Velse hergestellten 
Endprodukts | 

Fig* 2 eine perspektivische Ansicht f die eine 

mit einer ersten Schicht aus Polyesterharz 
und FUllstoff besohichtete Form zeigt | 

Fig* 3 eine perspektivische Ansicht der Form. 

wobei in der ersten Schicht aus Polyester- 
harz-/FUllstoff farbige Maseru gebildet 

?$*&Q 6 5 / 0 3 6 1 
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Fig. 4 eine die axif Singli che Be e cbi cbtung der 
Form sowie die in der ersten Schicbt 
aus Polyesterharz-/Ftillstoff - gebildeten 
Mas era zeigende Schnittansicbt ; 

Fig. 5 die Aufbringung einer Glasf asersobicbt 

auf der Polyesterharz-/Flillstof f-Scbicbt | 

Fig. 6 die Laminlerung der Glasf asersobicbt auf 
der Form} 

Fig, 7 die Aufbringung einer zweiten Schicbt aua 
Polyesterbarz-/Ftii:Lstoff | und 

Fig. 8 eine Schnittansicbt durch die verschiedenen 
auf der Form auf ge t ragenen Schichten. 

All gem e in gesprocben befaflt sich die Erfindung mit 
einem Verfahren zur Heratellung einee nachgeahmten 
Marmor- oder Onyx-Pro duflcts und das auf diese Veise 
bergeetellte Produkt selbst. Bei der Nachahmung von 
Marmor oder Onyx vird es allgemein fiir erf orderlich 
gehalten, ein Aussehen zu erreichen, bei dem das 
Produkt die biermit verbundene Tiefe oder Dicke zu 
baben scheint. Dies vird beim Stand der Technilc da- 
durcb erreicht, da£ zunelchst eine erste Gelschicht- 
Lage und dann eine mit Fiillstoff versetzte duroh- 
scheinende Polyesterharz-Lage gegossen vird. Bei der 
vorliegenden Erfindung kann ebenfalls eine erste 
Gels obi cht und eine mit FCillstoff versetzte durch- 
scheinende Polyesterharz- Schicbt vervendet verden, 
Jedocb vird das Erfordernis , diese Scbicbten zu gieflen, 
vermieden. Zus&tzlich verden fiir Jede der Scbicbten 
verschiedene Komponenten vervendet, vas zu einem 
abveicbenden Quereohnitteaufbau ftthrt. 
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Xn Fig* X lot ©in naoh dem erf indungsgemtt£en V©r- 
f alrren hergestelltes Endprodukt 10 von ¥annenform 
dargestellt. Das Produlct 10 veist eine mittige 
Vertiefung 12 auf f die von Seitenv&nden 14 gebildet 
vird. Die Seitenvfinde ik setzen aich beim darge- 
atellten AuefUhxnzngsbei spiel nach auBen fort, so 
dafl ale einen Flans ch 16 bilden. Dujrch Anwendung 
des erfindungsgemaBen Verfahrens hat die Innen- 
flache 18 ein im veeentlichen glattes und angenehmes 
Aussehen, vie dies aucli bei keramisohen Badewannon, 
Vaschbassins o.dgl. der Fall 1st. Da die Auflen- 
flache 20 im allgemeinen nicht slchtbar 1st, muB 
sie nicht glatt auagebildet verden, veshalb sie 
im allgemeinen ein rauhes Aussehen bat. 

1x1 Fig # 2 1st eine Form 22 dargesteltt, die zur Her- 
stellung des in Verbindung mit Fig. l diskutierten 
Fertigprodukts 10 dient. Die Form 22 veist einen 
nach auflen vorapringenden Flans ch Zk auf , der in 
einen nach oben veisenden Rand 26 ausl&uft* Die 
Form 22 hat eine im we sent lichen trapezf Srmige 
vorspringende Form, die zur Bildung der Vertiefung 
12 des Fertigprodukts 10 client. In der Form 22 1st 
eine dffnung 30 vorgesehen, die so angeordnet ist f 
daB *ie den Abflufl elner ttblichen Badewanne bildet. 
Es 1st featzuhalten, daB das Endprodukt 10 ebenso 
vie die Form 22 lediglich zu II lust rations zvecken dar- 
geatellt sind, und daB eine Vielzahl von Abwand- 
lungen welt erer Formen und Abmessungea im Rahman 
des Erfindungage dank ens angevandt verden ktSnnen* 

Vie oben ervMhnt, vird die Form 22 zur Erzeugung 
des Produkts 10 mit elner Im vesentllchen flatten 
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Xnnenfl&obe 18 zun&cbet mit einer klaren Horz- 
schicht 32 beschicbtet , die ±m folgenden als 
Gelscbicht bezel clone t wird. Vor der Aufbringung der 
Gelscbicht kann es Jedocli erforderlioh sein, d±e 
Form mit einera iiblichen Trennmittel , beispielsveise 
mit Camauba-Wachs , Sililconen oder anderen ahnlichen 
Trennmitteln zu. bes chichten. Es ist festzuhalten, dafl 
die Verwendung von Harz - Ge 1 s clii ch t en belcazmt ist, 
weslialb sie im vorliegenden Zusammenhang nichit 
nalier diskutlert verden* Die Gelscbicht besteht 
Ublicherweise aus einem klaren, aushartbaren 
Polyesterharz, velches mittels einer Spritzpistole , 
einer BUrste o . dgl • auf die Form aufgetragen wird. 
Bedim erfindunga gemaBen Verfahren vird die Id are 
Polyesterharz-Gelschicht 32 vorzugsveise mit einer 
Dicke von etva 0,2^4 mm bis etva 0,508 mm aufgetragen 
Es ist anzunehmen, daX3 bei einer Dicke der Gelechicht 
die erheblich groBer als etva 0,635 mm ist, diese 
Schicht die Tendenz zur Verf&rbung und zum Gelb- 
verden zeigt. Venn die Schicht andererseits eine 
Dicke von veniger als 0, 254 mm bat, kann sie durch 
die nachstehend beschriebene Aufbringung der farbigen 
Maaern angegriffen oder nachteilig beeinfluBt we r den. 
Beispiele fiir bekannte Folyesterharz-Gelschichten 
sind solche, die ein polymerisierbares unges&ttigtes 
Polyesterharz entbalten, das beispielsweise aus 
SLthylenisch ungesfittigten polykarbozyklischen 
Sauren und mehrwertigen Alkoholeri hergestellt ist. 
Solche Materialien verden iiblicberweise durch 
Erhitzen der mehrwertigen Alkohole und der 
polybaslscben Saure unter Veres terungebedingungen 
erhalten, bis der Saurevert des Re akt i one gemi s chs 
bei 5 bis 100 oder mehr, vorzugsveise bei 10 bis 
50, liegtt Das Reaktions gemi sob wird iiblicberweise 
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soveit erhitzt, bia das Gemlsch die Reaktions- 
teraperatur erreicht, bei velcher Vasserdampf 
abgegeben wird. Die Temperatur wird dann langsara 
erhbht, bis die erforderliche Reactions temperatur 
erreicht 1st, worauf die Re aktions temperatur solange 
beibehalten wird, bis die erf order liche SaurezaiLL 
erreiclit 1st. Typische Reactions zei ten liegen im 
Bereich von 5 bis 50 Stunden bei Re aktions tempe- 
raturen im Bereich von 180 bis 150°C # ZusStzlich 
zum ungesattigten Polyesterharz kann auch ein 
Vinylmonomer vorhanden sein, so daB also der 
hier verwendete Begriff Polyesterharz-Gelschicht 
so zu verstehen 1st, daB derartige Vinylmonomer e 
mit~umf aBt sind, Diese Vinylmonomere bestehen bei- 
spielsveise aus <C -Methyl styrol 9 Pararaethyls tyrol , 
Divinylbenzol f Me thylmethacrylat , Di allylph t al at 
u.dgl. Zusammen mit der Polyesterharz-Gelschicht 
wird auch ein Polymer! sationekatalys at or oder ein 
Gemisch von Katalysatoren verwendet. Solche Kata- 
lysatoren sind bekannt und iiblicherweise auf der 
Basis von perojddartigen Verbindungen auf gebaut , 
bei spielsveise Methylathylketonperoxid, Benzoyl - 
peroxid, tertiarea Buthylhydroperoxid u.dgl • 
Der Katalysator kann iiblioherweise in Anteilen von 
0,1 bis 5 Gew.?6 der Polyesterharz-Gelechicht vor- 
handen sein. 

Die Polyesterharz -Gel schicht kann auch darilber hinaus 
Kat alys ebea chl euniger , AntioxidanHen u«dgl« enthalten. 
Vie oben ervabnt, dient die Gelsohicht dazu, eine 
klare, fleckenfreie Schicht auf der OberflUche der 
Form zu erzeugen. Bine groBe Anzahl von eolchen 
Gelsohicht en sind im Handel erhalten, beispielsweise 
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das unter der Warenbezeicbnung Ferro 50-415 
von der Ferro -Corporation bergestellte Produlct, 
oder das von der Pirma Ram Chemicals herges tellte 
Produlct Ram 66-36X. Die Verwendung anderer Harze, 
velche die Herstellung einer klaren, harten tempe- 
ratur-stabilen Scbich.t ermBgliclien, liegt im Rafcunen 
des Erfindungsgedanlcens* 

Nach dem Auftragen der Gelechicbt beginnt dieee zu 
reagieren und zu gelieren oder zu vernetzen, wodurch 
sicli eine zuniichst zab-vislcose dtinne Scbiobt auf 
der Form 22 bildet. Dieser Aueheirte- oder Gelier- 
scliritt wird vorzugsveiee etwa 20 Minuten lang bei 
Umgebungsbedingungen durcbgeftttirt . Die Aueb&rtezeit 
kann durcb Anvendung von Warme und/oder durch Ver- 
vendung von Katalyaebeschleunigern oder Katalysatoren 
verringert we r den. 

Sobald die Gelschlcbt 32 eine zab-vislcose Konsistenz 
annimmt, und dadurcb anzeigt, dafl zumindest eine 
teilweise Verne t zung eingetro ten iet f wird eine 
veitere Harzecbich* aufgetragen* Dieee zweite Sobicbt 
1st als Scbicbt 34 dargestellt. Die Schicbt 3k wird 
mittels einer Sprlilipistole 36 aufgetragen. Allgemein 
ausgedrUckt, besteht die Zusammensetzung der Scbicbt 
34 aus einem warm ausbiirtendem Polyester-Gn m d h arz 
und einem Flillstoff. Selbstveretandlicb kbnnen weitere 
Zusatze, beispielsweiee EntflammungsverzcJgerer, 
F&rbemittel u.dgl. im Rahmen dee Erfindungsgedankens 
zugesetzt we r den. Venn in der Vergangenheit synthe- 
tiacbe Mannor- oder Onyx-Produkte hergestellt vurden, 
vurde ein Gieflverfahren verwtndet • Die MB glichlceit , 
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die Harz-Fiillstoff -Zusarainensetzung in der erfindungs- 
gemaflen Veiee auf zusprilhen, stellt dalier eine 
wesentllcbe Verbess erung gegentiber dem Stand der 
Tecbnik dar # Venn nachs teliend in Verbindung mit 
der Scbicbt der Begriff f, Polyester-Grundllarz ,, 
verwendet wird, bo sollen hierbei Homopolymere 
und Mischpolymere des Polyesters umfaDt eein* Eine 
grofle Vielzahl verschiedener, ±m vesentlichen klarer, 
transparent er Oder durchscheinender warm- aueh^rt ender 
Polyeaterharze stelien zur Verrtlgung und konnen im 
Rabm en des Erfindungsgedeuikens verwendet we r den. 
Bevorzugt we r den solche Harze durch M± s chpolymeri - 
fiation von Styrol und unges^ttigtem Polyester- 
Oder alkalischem Harz gebildet, die durcb. Reaktion- 
einer 9 /! -ungesftttigten BikarbonsM.ixre mit Glykol 
erzeugt sind. Harze dleser Art Bind in den US-Pat ent- 
schriften Nr. 3 396 067 und 2 255 313 ofTenbart. 
Andere unges&ttigte Polyesttrharze im Rahmen des 
Erf indungs gedankens sind die in •Modern Plastics 1 
als Polykondensationsprodukte einer Dikarboxysaure 
mit einem zveiwertigen Alkobol (Diol) beschriebenen 
Harze. Beispiele von Doppels&uren umfassen beispiels- 
weise Pbtals&ure und Isopbtalsiiure . Beispiele tiir 
zveivertige Alkohole sind beispielsweise Atbylen- 
glykol und Propyl englykol • Diese Art en von unge- 
s&ttigten Polyesterbarzen werden Ublicherweise mit 
einem Peroxid der oben in Verbindung mit der Gelochicbt 
32 erwMbnten Art katalysiert. 

\chstehend werden Beispiele von k&uflicli erb&ltlicken 
Polyeater-Grundharzen angegeben, we lobe die Anforderugon 
an ein Polyester-Grundbarz erfUllen, welches filr die 
Scbiclit 34 verwendbar isti Silmar S 793C, welches 
ein m&Big viskoees Polyeoterharz (1100 ops) mit 
einem Br echungs index bei 25°0 von l f 5^15 ist und : 
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Reicbhold Polylite 32-133, welcbes ein Styrol- 
roodlfizierter Polyester niedriger Reaktions- 
f ahigkeit 1st und eine Viskfcsitat von 1400 bis 
1600 cpe. (Centipoisesec. ) bat . 

Im allgemeinen 1st es vorteilhaft, zusatzlicbes 
flttssiges polymer! si erbares Monomer, beispielsweise 
Styrol, zum ungesattigten Polymer zuzuftigen, so daO 
das ungesattigte Polyesterharz flttesiger wird und 
urn das Harz wfibrend der Aushartezeit zusatzllcb 
zu vemetzen. Venn ein kauflicbes Polyesterbarz 
verwendet wird, welcb.es solcb ein Vinylmonomer 
enthait, 1st es oft erf orderlicb, ein zusatzlicbes 
Monomer zur Verf lussigung und zur Verbesserung 
der Verne tzung zuzufttgen. Bis zu 60 Gew.# eines 
derartigen polymerisierbaren Monomers ktfnnen im 
Rahmen des Erfindungsgedankens zugesetzt werden. 
Andere, in Verbindung mit der Sohicbt 32 bescfariebene 
flUsslge Monomere konnen aucb bei der Bildung der 
Scbicbt 34 angewandt werden. Das ausgebartete Polyester- 
Grundbarz sollte so bescbaffen sein, daO sein Brecbungs- 
index-bereich zwiscben 1,5 bis 1,7 liegt. 

Zu den zu verwendenden FUllstoffen 1st zu bemerken, 
dafl diese vorzugsweiee feinverteilt in elner Sieb- 
feinheit von 60 oder feiner angewandt werden sollten,wo- 
toeitoelietoige der bekannten Fullstoffe, einscblieB- 
lich Silizium* Glasfritte, Aluminiumtribydrat , 
Glasmehl, Quarzmebl, Onyxmenl u.dgl. verwendet 
werden konnen. Das Hauptkriterium fttr den Fullstoff 
feestebt darin, daO e r bei bomogener Vermis cbung im 
Grundbarz ein durobscbeinendes Produkt ergibt. 
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Auf dlese Veiae vird ±m Produkt eine optiache 
Tiefenwirkung Oder Dicke erzeugt, velche d±e 
Ent stehung des Aussehena von Marmor oder Onyx unter- 
sttttzt. FUllstoff e m±t einem dem Polyesterharz c» 
entsprechenden Br echungs index liaben dlese Virkung* 
Das Poly est er-Grundliarz vird vorzugsveiae ±n einer 
Mange von 15 bis 50 Gew # # vervendet, so dafi dem- 
ent sprechend 50 bis 85 Gew,^ FUllstoff enthalten 
ist • Zuseltzlich zum Polyeater-Grundharz und FUll- 
stoff kbnnen, bezogen auf. das Ge saint gevicht des 
Harz-Ftillstoff s 2 bis 20 Gev.#, vorzugsveiae 5 bis 15 
Gev.# f Losungsmittel dem Harz - Lb s ungsmi 1 1 el - Gemi s ch 
zugegebexi verden. Das Lc5 sungsrait t el vird so gevahlt, 
dafl es scbnell verdampf t . Losungsmittel, die speziell 
fttr die Anvendung beim erf indungsgemaflen Verfabren 
geeignet flind, umfassen beispielsweise Azeton, 
Methyl&thylketon, Xylol, Methuiol, Atbanol u.dgl. 
Bei Verwendung eines hochfliichtigen Losuungsmi 1 1 els 
kann das Harz/Ftillstof f-Gemisch leichter auf die 
Form 22 aufgesprllht warden, 

Erfindungsgemafl erfolgt das Auf spriilien mittels 
einer Sprtlbpl stole 36. Die Spriihpiatole 36 bat 
drei Einl^sae, einen zur Zufuhr des Grundharz- 
FUllstoff-Ldaungsmittel-Gemischs, einen fUr den 
Katalysator und einen fttr ein Farbemittel f venn 
ein solchee vervendet vird. Die Form 22 vird mit 
dem Harz-/Flillstoff-Geraiscli solange tmsprUht, bis 
die gesamte Form beachichtet ist. Urn ein AbflieBen 
des Harz-/ FU11 s t of f - Gemi acha zu verhindern, bildet 
der Rani 26 eine Begrenzung entlang der Form 22* 

Nach der vo 11 standi gen Beaohicbtung der Form 22 mit 
der Schicbt 34 auf dem Polyeater-Grundharz/FUllatoff- 
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Gemiecli, vird das Ausseben von Masern oder Streifen 
dadurch. hervorgerufen, dafl vers cliie dene Einscbnitte 
38 mit einem stumpfen Instrument, beispielsveise 
einem holzemen Spaclitel o.dgl. in der Sciiiclxt 34 
gebildet verden. Andere Verfahren zur Bildung von 
Eineclinitten 38 kbnnen im Rahmen dep Erfindungs- 
gedankens ebenfalls angevandt verdejx. Diese 
Einscbnitte 38 treten nicbt durch. die Gelscbicbt 
32 bindurcli, sondern sio sind lediglich. in der 
Scfaiclit 34 erzeugt. Naoh Herstellung einer bin- 
reichenden Zabl von Bins cbnlt ten 38 vird jeder 
dieser Einscbnitte mit einer deutliob sicbtbaren, 
bocbpigmentierten oder in anderer Veise einge- 
f&rbten Zusammensetzung ausgefttlit, Diese Zuaannnen- 
setzung kann ein vaim ausMrtendes Polyeaterharz 
und ein Katalysator der in Verbindung mit der 
Schicht 3^ beschriebenen Art sein* Per hohe AnteiX 
(50 bis 80 Gev.#) von FErbemittel, welches un- 
durcbsicbtig sein kann und aus f einvert eilt em 
KaJLzium-Karbonat, Titandioxid, Glasfritte, Farb- 
stoff o.dgl. bestehen kann 9 bildet Masern oder 
Streifen 40 in der Schicbt 34. Dies ist am besten 
in den Fig. 3 und 4 der Zeichnung zu ertcennen. 
Nach Auaftillung aller Einschnitte 38 mit der bocb- 
pigmentierten Zusammensetzung vird ein zus&tzlicbea 
Polyester-Grundbarz/Fttllatoff-Gemiscb der zur Her- 
stellung der Schicht 34 verwendeten Art Uber den 
Masern 40 aufgetragen, so dafl sicherges tellt ist f 
doO diese vollstandig abgedeclct und in der Scbicbt 
34 eingebettet sind. Andere Verfabren zur Bildung 
der Masern 40 kbnnen ebenTalls verwendet Verdenj 
beispielsveise konnen die Masern mit einer Spritz- 
plstole auf die Scbicbt 34 atLfgeeprlibt verden 
o.dgl. Die Scbicbt 34 lttflt man nun teilveiae aue- 
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hfirten. Dies wird durch Einbringen der Form 22 
in einen Ofen bei 37,8 bis 65,5°C fiir eine Zeit- 
dauer von etwa 20 Minuten erreicht, 

Venn die Schicht 34 einen zah-viskosen Zustand er- 
reicht hat, wird in der in Fig. 5 gezeigten Veise 
mittels einer Fas er- Sprit zpi stole 48 eine Schicht 
aus Fas em auf die Form 22 auf gespriiht . Solclie 
Faser-Spritzpistolen sind bekaimt und warden deshalb 
nicht nalier beschrieben. Die Glasfasern sind vorzugs- 
weise mit einer Silan-Verbindung beschlchtet und 
haben eine Langevon 1,27 bis 5,08 cm. Andere Fasern, 
vie beisplelsveise Flachsfasern, Kohlenstoffasem, 
Kunststoffaaern o.dgl. kdnnen ebenfalls verwendet 
we r den. Die Glasfasern konnen audi zusaxnmen mit 
einem warm aushartenden Polyesterharz und einem 
Katalysator der in Verbindung mit der Schicht 34 
beschriebenen Art auf gesprUht werden. Auf diese 
Veise wird eine atMrkere und dauerhaftere Schicht 
46 erzeugt. 

Xn Fig, 6 ist erkennbar, dafl die Glasfasern durch 
Einvalzen zur Schicht 46 umgebildet werden. Dabed. 
wird eine Rolle 50 oder ein Mhnlich virkendea Gerat 
verwendet. Belm Einvalzen der Glasfasern wird ein- 
geschloasene hxiTt entfernt und eine im veaentlichen 
gleichf onnige Schicht erzeugt, so dafl durch die 
Schicht 34 keine Einzelfaaern erkennbar sind. 

Die Fas er schicht 46 laBt man dann zumindest bis zu 
dem Funkt aushttrten, bei dem sie ztth-vislcos wird, 
indem die Form 22 fiir etwa 20 Minuten in den vorge- 
helaten Ofen gebracht wiiM. Dann wird, wie in Fig. 7 
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gezeigt ist, eine veitere Schicht 52 aua Polyester- 
Grundharz/Fullstoff auf der Faserschicht 46 auf- 
getragen. D±e Schicht 52 vird aus im wesentlichen 
dem gleichen Polymer, Monomer, Fttllstoff und 
Katalysator hergestellt, vie im Zus amine nhang 
nit der Schicht 34 beschrieben. Tails erf orderlich,. 
Icann die Schicht 52 jedoch auch mit abveichenden 
Mengenverhaltnissen von Harz und Fttllstoff oder 
aus anderen Fulls toff en und Harzen hergestellt 
werden. Feetzuhalten 1st, dafi der in Fig. 8 gezeigte 
Querschnitt des Endprodulcts so 1st, dafi die Diclce 
der Schichten 34 und 52 etva gleich 1st. Vorzugs- 
veise sind die Schichten 34 und 52 jeveile etva 
3,175 mm dick. Die Glasf aser-Schicht 46 ist etva 
3,175 mm dick. Es hat aich herausgeotellt, dafi ein 
so auabalanoierter Sandvich-Aufbau besonders zvedc- 
maflig ist, veil ein Verziehen so vermieden und die 
Herstellung eines Products ermoglioht vird, velchee 
ohne das Auftreten von Sprttngen o.dgl. sovohl in 
Verbindung mit heifiem als auch mit kaltem Vasser 
vervendet verden Icann* 

Nach Aufbringung der letzten Schicht 52 vird die 
Form 22 viederum in einen Ofen mit einer Temperatur 
von 37,8 bis 65,5°C gebracht und verbleibt dort 
hinreichend lange, urn sSmtliohe Schichten auszu- 
harten. Dies dauert, abhangig von einer Anzahl von 
Faktoren, beispielsveise dem vervendet en Kata- 
lysator, der Diclce ubw. etva eine Stunde . Nach dem 
endgUltigen Aueharten lcann das in Fig. 1 gezeigte 
Produkt lO leicht von der Form 22 abgenommen verden, 
vorauf die beschriebenen Verf ahrensschritte vieder- 
Holt verden. Duroh die Gelschicht 32 sind die 
unregelmafiigen Masern und Streifen 40 siohtbar, 
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die sich duroh die gosanite Dlclce des Produkts 
lo hindur clizuzi eh en scheinen. Dieses Aussehen wird 
durch Verwendung dea durcbscheinenden Gemi setts 
aus PolyeBter-GruncLharz und Fttllstoff erreicbt. 
ttblicherweise ist die Glasf aser-Scbicht k6 nicbt 
dux-cb die erste Schicbt 34 bindurob sichtbar. Dies 
hangt natlirlich von verschiedenen | Faktoren, bei- 
spielsveiee den speziellen FUllstoffen und/oder 
dem verwendeten Haxz ebenso vie von der Menge des 
vorhandenen Fiills toffs ab» 

Obwohl die Erfindung vorstehend in Vsrblndung mit 
ihren bevorzugten Ausflihrungsbei spiel en beechrieben 
wurde, ist festzuhalten, daB die verwendeten Be griff e 
nur zu Erlauterungszweoken und nicht in be s cbrajikendem 
Sinne zu verstehen sind. So 1st beispielsweise in 
manchen Fallen die zveite Harz-/FUllstof f-Schicht 
52 nicht erforderlich, und die Gelsohlcht 32 kann 
in bestimmten Fallen ebonfalla ent fallen. Abends run gen 
und WeiterbiXdungen- dee Erf indungs gedankens sind 
im Rahmen des S chutzbe gehrena mtfglicb. 
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Z u s a m m 



nfaasung 



Es vird ein verbessertes Verfahren zur Heratelluag 
von nachgeahDten Maimer- und Onyx-Pro duk ten offen- 
bart. Dae Verfahren umfaflt die Varfahrensachritte 
des Auftragaae einer 1m wesentlichen Iciaren Scnicnt 
auf eine Form, des Auftragana einer ersten Scnicbt 
eines Gemiscbs aua Polyeaterharz und FUllstoff 
auf der iciaren Scnicnt, der Bildung deutlich sicnt- 
barer Masem oder Streifen in der ersten Scnicnt 
aus Harz und Fullstoff . des Auftragens einer Scnicnt 
aus Glasf aeem ilber der mit Masem oder Streifen 
versehenen ersten Scnicnt, des Auftragens einer 
zweiten Scnicnt aus Polyesternarz und Fullstoff 
ilber der Scnicnt aus Glasf asern und des vollstandi e en 
Aushartenlassens der versohiedenen Scbicnten der art, 
daO das gewunsohte Endprodulct S ebildet wird. 
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